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Beaohreitang 



5 Die Neuerung betrifft ein Halbzeug ana mit Kunstharz 
gebundenexi Mineralfasern, insbesondera fUr varmedfiin- 
mende Oder flchallabsorbierende Verkleidungen. das 
mebrere Reifl-Trennlinien aufweist. 

10 Unter dam Begrilf Reifl-Trexmlinie 1st ganz allgemein 
eine Perforation zwiachen zwei Teilen zu veratehen, 
welche ermSglicht, dafl diese Telle entlang einer vor- 
bestiumiten Linie ralativ leicht voneinander getrennt 
verden ktanen. Die Art des Abtrennens 1st dabai von 

IS der Beschaffenhelt der Telle abhHngig, d.h. . je nach 
der Qr53e des Chierscbnitts und der Materialdichte der 
Telle lassen aich diese entlang dieser perforierten 
Linie entueder voneinander abraiBen oder abbrachen. 

20 Aua der US-PS 3 964 232 1st beispieleweise ein lang- 
gestrecktes Vile 3 aus xait Eunstharz gebundenen Mine- 
ralfasern bakamrt, das darch qaer verlaufende Relfl- 
Trennlinien in groBflachige Teilstiicke unterteilt ist« 
Von dem so perforierten Vlles \/ird ftir den Versand 

25 ein gewickelter und gepreBter B alien hergeatellt i von 
welchem der Verbraucher die elnzelnen Teilsttlcke ab~ 
ttickeln und genSB der vorbestinunten He iB-Tr ermlinien 
abreiSen kann. Dieses Mineralfaservlies hat eine re- 
lativ geringe Dichte und besitzt desbalb auf einer 

30 Selte Mttp> Kaschierang in der Foot einer Papierfolie, 
die es trotz des verb21taisniaBig locker en Aufbaros des 
Vlieses ermSgliclrt, brauchbare ReiB-Trennlinien zu er- 
halten. 

35 Des veiteren 1st beksnnt, vSraedSnmende oder schall- 
absorbierende Verileidimgen aus mahreren HLementen 
zusammenzusetzen, die sus nit Xnnstharz gebundanen 
HxneralTasern bestehen und verscbiedene den Gegeben- 
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1 batten dor zu verkleidendan Objekte angepaBte Ahmes- 
sungon aufweiBoa. Derartige, sogenaimte konfektlonier- 
t0 Elemente werden aua groflf ISchigen Elementen heraua- 
geBchnitten, vobei letzteres zum Belspiel durch SSgen 
S oder Stanzen erfolgen kann • 

Es hat sich nun gazeigt, daB das Verpacken filr den 
Versend von relativ kleinen Zuschnitten, zum Belspiel 
in der GrSfle von DIN-A3, sehr auftfendig 1st, da die 
Zusfchnltte hlarm In Bartons untergebracht verden mtis- 
sen; das bedeutet, die Zuschnltte mllssen von Hand ein- 
zeln in Kartons gastapelt verdsn. Insbesondere bei el- 
ner GroBserienfertigung 1st dedoch eine derartige Ver- 
packungsart varhSltnismSBig lohnlntenfliv und somlt 
lfi teuer. 

Hier will die Neueruns Abhllfe Bchaifen, der die Auf- 
gabe zugruzude liegt, das aufgazeiste Verpacken der re- 
lativ klelnen Zuschnitte aus alt Kunstharz gebundenen 
Mlneralfasera zu vereinfachen und somit zu verbilllsen. 

20 

GemSLS der vorliegenden Keueruns vrird die Be Aufgabe in 
einfacher Ifeise durch eln Halbzeug gelBst, das als 
eine tm vesentLichen biegeateiie Platte ausgebildet 
1st, die dirrcli Reifl-Trennlinien in eine Vielzabl von 

25 im Verhaltnis zur Piatt engrS Be - kleinen Abschnitten 
unterteilt ist. Ein derartig auigebautes Halbzeug hat 
den Vorteil, daB die elnzelnen Abschnitte in ainem Teiv 
bund vorllegen tmd dadurch nioht mehr einzeln in Kar- 
tons gestapett wrdeu mtissen- Eine Kartonverpackung kann 

30 dadurch TOllkownen entfallen, indea ffian fiir den Tersond 
vorteilhaft mebrere nsnerungsgeaSBe Platten zusammenr- 
£aflt tmd deai Stapel mlt alner Sc3xrum?Tolie umgibt. Fer- 
ner ist die Haxidhabung der Platte iEr den Verbraucher 
desokbar eixiiach. Diesar erhalt so^art gebrauchsTertige 

35 Dajmnstaffabsc22nitte f indent er diose mit werrLg Kraft- 
aufwand dam plattenf5rmigen Halbzeug entsprachend 
iem Yerlanf der ReiS-Trermlinien herausbricht - 
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1 Bei einer bevorzugten Aiisfuhrungsfora 1st vorgeeehen. 
die Rai6-2rennllnien gittsrarfcig anzuorflnen, vodurch 
ei3e fflBgllchat grofle Anzahl von Absohnittan aus einem 
platten£8rolgen Halbzsug erhalten wird. Die Frage des 
5 Verlaufs der ReiB-Trennllaien 1st Jedoch abhSngig von 
den gewlinscbten Abmessungen der einzelnen Abschnitte. 
Hierbei kJSnnen die Raifl-Trennlinien In verschiedenen 
Anordaungen vorgesehen sain? zum Beispiel, dafl die Ab- 
schnitte .alXe gleich gro6 oder gruppenweise unterachied- 
10 Ilea sind. 

Da das neuerungsgemafle Halbzeug lediglich aus nit 
Kunstharz gebundenen Nineralf asern beateht, also keine 
Kaschierung aufweisen muB, ist ea fUr einen befriedi- 

15 genden Zusamnenhalt der elnzelnen Abschnitte in einem 
Verbund zveckmaBig, daB das Halbzeug ein Raumgevlcht 
von mindestens 15 kg/a 3 md einen Kunstbarzanteil von 
mindestens 0,6 % besitzt. Bs hat sich namlich gezeigt, 
dafl bei niedrigeren als den oben angegebenen lfferten 

%0 die Bruchflachen der Abschnitte nicht stumpf , sandern 
fasrig werden. 

HInsichtlich der Art der ReiB-Trennlinien ist es mog- 
lich, diese als elngestanzte Lochreihen auszubilden, 

25 d.b. , eine DurchlScherung, bestebend aus einer Reihe 
eng aufeinanderfolgender L6cher oder SchUtze, so daB 
die Abscbnitta nur durch eine Reihe von Stegen mitein- 
ander verbunden sind. Versttche haban jedoch ergeben, 
daB es insbesondere bei Raumgewicbten merklich tiber 

30 15 kg/m 3 susreiekt, wemx die RelB-Treunliniso. ledig- 
lich in dec Eckbereichen benachbarter Abscbnitta Stege 
aufweisen, urn einen aosreichenden Zusammenhalt der eln- 
zelnen Abschnitte zu erhaltei . Dies hat insbesondere 
den Vortail, dafl die BruchELSchen der Abschnitte im 

B5 weseatHchea glatt vorliegen. 
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1 ffeitere Einzalheiten und Vorteile der Neuerung sind 
nachatehend anhand von in der Zeicbnung ackaaatioGn 
dargestellter Ausfahrungsbeisplele nflher erl&utert 
und besohrieben. 2s z&igt: 

5 

Fig. 1 in perspektivieeher Ansicht eln Halbzeug 

aus mit Kunstharz g*bundenen Hineralfasern, 
velches duroh ReiS-Trennlinien In metarere 
Absdmitto unterteilt 1st und 

10 Fig. 2 la einea grZSfleren MaBstab einen von dem 
Halbzeug In Fig. 1 herausgetrennten Ab- 
schnitt, jedoch mit einer anders ansge- 
bildetan ReiB-Trexmlinie . 

IS In Fig. 1 ist eine Platte 1 gezeigt, die als Halbzeug 
dient und aus mit Phenolharz gebundeneu Basaltf asem 
besteht. Sie hat eln Ramagewicht von 50 kg/m und der 
Ehenolharzanteil betrSgt 1,6 tf. Die Platte 1 ist dnrch 
gitterartig angeaninete Reifl-Trennllnien 2 in eine 

20 Yielzahl von lm VerhSltnis zur PlattengrB3e klelnen 
rechteckftfrmigen Abscbnitten 3 unterteilt. Die ReiS- 
Tr ennlinieir- 2 beetehen aus durchgehenden, senkrecht 
zur Plattenoberflache verlaufenden Schlitzen 4 und 
Stegen 5, die abwecliselnd hint ere inander angeordnet 

25 Eind. 

Die ReiB-TrennLinien 2 sind mittels eines xlblichen 
Stanzwerkzeuges erzeugt worden, vobei es bei der Aus- 
bildung des Stanzvrerkzeuges vorteilbaft 1st, daS in 
dem unmittelbaren Bereicb der mit 6 bezeichneten Kreu- 
30 znnsspuxifcte keine Stege stehfm bleiben, so daS beim 
Abtrermen der Absohnitte 3, deren Ecken nicht beschfi- 
digt verden k&zmen- 

In Fig. 2 ist pTti AusflShrungBbeispiel elnes abgetrenn- 
35 ten Abscfanitts 7 gezeigt, der von einer nicht aaree- 
stellten Platte mit einer Reifr-Trennlinie 8 rtannai:-, 
vobei die bier veivendete ReiiJ-Trermlinie 8 xrur in 
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den EcEbereichen benaclibarter Abschnitte 7 Stege 9 awf- 
veist. Diase AosftShroassfoim eignet sici besonders t£r 
Pla-ttea nit einem relativ hoaen Rauagewlcht. 

Gaaz aLLgemeln sollte die Anzabl der vorgesehenea 
Stege tod derea Breite so gewablt werdea, daB sica 
die einzelnea Absdmitte gut 1m Verbuad -transportie- 
ren lass en, d.h- , die Platte sollte nickt bereits bei 
geringea StSBen eusalaanderbrecaea. Auf der aaderen 
Seite soil-tea each aicnt zu viela ttnd zu. breite Stege 
gewShlt warden, damit eia spateres Aborecnen der eia- 
zelnen iascanitte von Hand oane groBe Muhe erfolgea 
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Halbzeog axxs Mineralf asern 



SctoitzsngorHche 

1. EaTbzeug aus mrt Konsthar2 gelnmdenen MinBralfasern, 
inabesondere fur varmedSmmeoide oder BChaHabsarbie- 
rende Verkleldungen r das mahrere ReiB-Trennlinien auf- 
weist, d a d u r c h. gekennzeichnet, 
dafl es als eiae im vesentlichen "biegesteife Platte (1) 
ausgebildet 1st, die durch die ReiB-Trennlinien (2; 8) 
In elne VIelzahl von lm Verbal tnis zur PlattengrSSe 
klelnen Abschnitten (3; 7) unterteilt 1st. 

Z. Halbzeug nach Anspruch. 1,daduroh gekann- 
z e i c & n e t , dafl die Rei9-Trennlinien (2; a) git- 
terartig angeqrdnet sind. 

3. Halbzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch. g e - 
kennzeichnet, dafl eB ein Raumgewicht von 
mindestena 15 kg/m 5 tend ein en Kunatharzanteil von min- 
des-tena 0,6 # fcesitzt. 
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, Haibzetag nacb: einem der anaprliche 1 "bis -3, d a - 
durch gekennzeicanet,daBdie 
RalB-Trennllni =n (8) mlndeeteas in dan Ecfcbereichen 
■benachbarter Abschcitta (7) Stage (9) aufweiaen. 
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Specification 

The present invention pertains to a semifinished material that is made of mineral fibers bound with 
synthetic resin, in particular for heat-insulating or sound-absorbing linings, which has a plurality of 
tear separating lines. 

The term tear separating line is quite generally defined as a perforation between two parts, which 
makes it possible for these parts to be able to be separated from one another relatively easily along a 
precietermined line. The manner of separation depends on the properties of the parts, i.e., depending 
on the size of the cross section and the material density of the parts, these [parts] can be either torn 
or broken apart from one another along this perforated line. 

A long-stretched-out mat made of mineral fibers bound with a synthetic resin, which is divided into 
large-area partial pieces by means of transversely running tear separating lines, has become known, 
e.g., from US-PS 3 964 232, A wound and pressed bale is prepared from the thus perforated mat, 
from which [bale] the consumer can unwind and tear off the individual partial pieces according to 
the predetermined tear separating lines. This mat of mineral fibers has a relatively low density and 
therefore it has a facing on one side in the form of a paper film, which makes it possible to obtain 
suitable tear separating lines in spite of the relatively loose structure of the mat 

Moreover, it is well known to compose heat-insulating or sound-absorbing linings of a plurality of 
elements, which consist of mineral fibers bound with a synthetic resin and have various dimensions 
adapted to the conditions of the objects to be lined. Such, so-called ready-made elements are cut 
out of large-area elements, whereby the latter can take place, e.g., by means of sawing or punching. 

It has now been shown that packaging relatively small blanks, e.g., in the DTN-A3 size, for shipping 
is very expensive, since the blanks must be placed in cardboard boxes for this purpose; this means 
that the blanks must be manually stacked individually in cardboard boxes. However, such a manner 
of packaging is relatively labor-intensive and thus expensive, especially in a large-scale production. 

The present invention intends here to create a remedy, which is the basic object of simplifying and 
thus reducing the cost of the shown packaging of the relatively small blanks made of mineral fibers 
bound with synthetic resin. 

According to the present invention this object is accomplished in a simple manner by a semifinished 
material that is designed as a panel that is essentially resistant to bending which is divided by means 
of tear separating lines into a plurality of sections that are small in relation to the size of the panel. 
A sernifinished material designed in this manner has the advantage that the individual sections are 
present in a composite and as a result no longer must be stacked individually in cardboard boxes. A 
cardboard box packaging may be completely done away with as a result by advantageously putting 
together a plurality of panels according to the present invention for shipping and by surrounding the 
stack with a shrink film Further, the handling of the panel is conceivably simple for the consumer. 
This [consumer] immediately receives ready-to-use sections of insulating material by breaking them 
off with little effort of force from the panel-shaped semifinished material according to the course of 
the tear separating lines. 

A preferred embodiment provides for arranging the tear separating lines in the manner of a grid, as 
a result of which an as large as possible number of sections is obtained from a panel of semifinished 

2 



material. However, the question of the course of the tear separating lines depends on the desired 
dimensions of the individual sections. Thus, the tear separating lines may be provided in various 
arrangements; e.g., the sections are all the same size or are in different groups. 

Since the semifinished material according to the present invention consists only of mineral fibers 
bound with a synthetic resin, i.e., it does not have to have a facing, it is expedient for a satisfactory 
holding together of the individual sections in a composite that the semifinished material have a bulk 
density of at least 1 5 kg/m 3 and a synthetic resin portion of at least 0.6%. It has been shown namely 
that the brea king surfaces of the sections are fibrous rather than dull at values lower than the ones 
indicated above. 

As for the type of the tear separating lines, it is possible to design these as rows of punched holes, 
Le., a perforation, consisting of a row of holes or slits in close succession, such that the sections are 
connected with one another only by meank of a row of webs. However, tests have revealed that it is 
sufficient especially at bulk densities considerably above 15 kg/m 3 , if the tear separating lines have 
webs only in the corner areas of adjacent sections, in order to obtain a sufficient holding together of 
the individual sections. This especially has the advantage that the breaking surfaces of the sections 
are essentially smooth. 

Further details and advantages of the present invention are explained and described in detail below 
based on the exemplary embodiments schematically shown in the drawing, in which: 

Fig. 1 shows the perspective view of a semifinished material made of mineral fibers bound by a 
synthetic resin, which is divided into a plurality of sections by tear separating lines, and 

Fig. 2 shows, on a larger scale, a section separated out from the semifinished material in Fig. 1, but 
with a tear separating line having a different design. 

Figure 1 shows a panel 1, which is used as semifinished material and consists of basalt fibers bound 
with phenol resin. It has a bulk density of 30 kg/m 3 and the phenol resin portion is 1.6%. The panel 
is divided into a plurality of rectangular sections 3. that are small in relation to the panel size by tear 
separating lines 2 arranged in the manner of a grid. The tear separating lines 2 consist of continuous 
slits 4 and webs 5 running at right angles to the panel surface, which are arranged alternately behind 
one another. 

The tear separating lines 2 were produced by means of a common punching tool, in which case it is 
advantageous in the design of the punching tool that no webs remain in the immediate area of the 
points of intersection designated by 6, so that, when separating the sections 3, their comers cannot 
be damaged. 

Figure 2 shows an exemplary embodiment of a separated section 7, which comes from a panel (not 
shown) with a tear separating line 8, whereby the tear separating line 8 used here has only webs 9 in 
the corner areas of adjacent sections 7. This embodiment is especially suitable for panels having a 
relatively high bulk density. 

Quite generally, the number of the webs provided and their width should be selected such that the 
individual sections can be easily transported in the composite, i.e., the panel shall not already break 
apart in case of small impacts. On the other hand, too many and too wide webs should also not be 
selected, so that the individual sections can be broken off later manually without much effort 
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Patent Claims 

1 . Semifinished material made of mineral fibers bound with a synthetic resin, in particular for 
said heat-insulating or sound-absorbing linings, which has a plurality of said tear separating 
lines, characterized in that it is designed as a said panel (1) which is essentially resistant to 
bending, which is divided into a plurality of said sections (3, 7) that are small in relation to 
the panel size by means of The said tear separating line (2; 8). 

2- Semifinished material in accordance with claim 1, characterized in that the tear separating 
lines (2; 8) are arranged in the manner of a grid. 

3. Semifinished material in accordance with claim 1 or 2, characterized in that it has a bulk 
density of at least 1 5 kg/m 3 and a synthetic resin portion of at least 0.6%. 

4. Semifinished material in accordance with one of the claims 1 through 3, characterized in 
that the said tear separating lines (8) have said webs (9) at least in the comer areas of said 
adjacent sections (7). 

Fig. 1 
Fig. 2 
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